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Nasza fabryka zajmuje powierzchnie 30.000 metrow kwadratowych , w

tym produkcja 20.000 m? , magazyn o pojemnosci 4.500 palet oraz
powierzchni biurowej 1.500 m?
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»integrowanie réinych technologii”

N painting

N surface treatment

N 1d Injection N ultrasonic welding
CUSTOMER R&D | prototype - moulds — testin — ; -
p typ g moulding
l \l/ N assembly
AUTODESK
SIMULATION Autodesk
'\l Moldflow
2 Voo
s RAPIDEORM
82 SIEMENS Prototype Tools
NXCAD/CAM ‘L
DZ? SOLIDWORKS CNC Mill
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STAN PRAWNY: Spotka Akcyjna od 2008 r.

Rok zaloZenia: 1978
Zatrudnienie: 200-300 pracownikow
GLOWNE RYNKI: e Przemyst samochodowy
e TV/LCD/LED
® Logistyka — systemy pakowania

Glowni odbiorcy wyrobow z tworzyw sztucznych: Volvo Truck,
Volvo Car, BMW, Delphi, Magna, Faurecia, Toyota Boshoku,
TYCO Electronics, Sharp, LGE, TPV, 3M.

Glowni odbiorcy form wtryskowych: Faurecia, Shapersgroup,
Volvo 3P, Volvo Truck, Thule, Delphi, Magna, Valeo, LG, Sharp,
Samsung, Electrolux, 3M, Toyota Boshoku, Olsa, Lear
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LEAR.

CORPORATION
TOYOTA BOSHOKU ADVANCE RELENTLESSLY

Life's Good
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TECHNOLOGIE:

* jednokomponentowy wtrysk do 33 kg
* dwukomponentowy wirysk

» wiryski z gazem

e technologia RTC

- * wiryski z zapraskami

FORM % W

72 WTRYSKAREK
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4 ) Pomiedz R » Srednica
LP Wiryskarka Producent Sred nica Typ dlimaka kolum?lc:m);i Cisnienie Masa Wysokose pierscienia

dlimaka wtrysku wtrysku (g) formy mm
1 Arburg 220E Arburg 22 Azot. 220 x 220
2 Arburg 220E Arburg 22 Azot. 220 x 220
3 HRV 30 Huarong 18 Azot. 310x310 2370 16 100-300 100
4 SM 50 Asian Plastic 25 Azot. 310x310 2150 59 100-320 125
5 KM 50 E Kraus Mafei 25 Azot. 340x340 2500 110
6 HRV 60 Huarong 22 Azot. 320x320 2777 42 150-360 100
7 VE70 E Negri Bossi 28 Bi-m. 360x310 2000 100
8 WH 80 Metalchem 40 Azot. 340 x 300
9 HRV 80 Huarong 28 Azot. 370x370 2330 87 150-400 100
10 KM 80 E Kraus Mafei 30 Azot. 425x425 2 025 125
1 JSW 110 E JSW 40 Bimet 404x455 1880 100
12 VE90 E Negri Bossi 35 Bi-m. 400x360 2000 160 150-450 100
13 SM 90 Asian Plastic 36 Azot. 360x360 1600 122 125-350 100
14 UT 90 Zywiec 35 Azot. 355x355 1960 125 125-375 125
15 HRV 100 Huarong 32 Azot. 420x420 2330 124 170-470 100
16 KM 110 E Kraus Mafei 40 Azot. 490x490 1860 125
17 SM 120 Asian Plastic 4 Azot. 410x410 1590 188 150-400 140
18 SM 120 Asian Plastic 11 Bi-m. 410x410 1590 188 150-400 100
19 VE 120 E Negri Bossi 40 Bi-m. 450x400 2000 210 150-500 100
20 LF137H LienFa 35 Azot. 452x452 1800 220 200-450 120
21 VE 160 E Negri Bossi 45 Azot. 510x450 2000 330 170-550 125
22 UT 175 Zywiec 50 Azot. 480x480 2000 362 150-500 160
23 SM 210 Asian Plastic 60 Azot. 500x500 1340 546 200-600 140
24 VE 210 E Negri Bossi 52 Azot. 570x510 2000 435 200-630 160
25 KR 250 Krupp Azot. 505 x 505
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- . . N » Srednica
LP Wtryskarka Producent Sélrgdnlca Typ dlimaka Pomledzy. Cisnienie Masa Wysokose pierscienia

imaka kolumnami wtrysku wtrysku (g) formy mm
26 SM 250 Asian Plastic 67 Azot. 560x560 1450 746 200-640 160
27 BSKM 800 Battenfeld 60 Azot. 560 x 560 1600 262-525 200
28 |[VE300E Negri Bossi 60 Azot. 630x570 2000 760 250-700 160
29 LF 320 H LienFa 55 Bi-m. 610x610 2170 700 300-900 120
30 LF 320 H LienFa 65 Bi-m. 610x610 1550 970 300-900 120
31 UT 340 Zywiec 65 Azot. 692x692 2310 1090 250-700 160
32 SM 350 Asian Plastic 75 Azot. 695x695 1478 260-700 150
33 SM 350 H Asian Plastic 60 Azot. 720x720 2100 676 300-720 150
34 SM 350 H Asian Plastic 60 Azot. 720x720 2100 676 300-720 150
35 SM 450 Asian Plastic 75 Azot. 780x750 1500 1518 300-800 200
36 SM 450 H Asian Plastic 67 Azot. 820x820 2100 941 300-880 160
37 SM 450 H Asian Plastic 67 Azot. 820x820 2100 941 300-850 160
38 LF 507 H LienFa 65 Bi-m. 710x710 2145 1045 400-700 120
39 LF 507 H LienFa 70 Bi-m. 710x710 1850 1212 400-700 120
40 LF 507 H LienFa 75 Bi-m. 710x710 1610 1390 400-700 120
41 SM 550 Asian Plastic 90 Azot. 845x845 1805 200
42 BSKM 2000 Battenfeld 80 Azot. 795 x 795 1600 400-800 250
43 SM 600 Asian Plastic 93 Azot. 860x860 1736 2658 350-1100 200
44 LF 707 H LienFa 75 Bi-m. 860x810 2550 1877 450-900 160
45 LF 707 H LienFa 80 Bi-m. 860x810 2240 2135 450-900 160
46 LF 707 H LienFa 85 Bi-m. 860x810 1985 2410 160
47 SM 850 Asian Plastic 100 Azot. 1 080x1020 1 666 3574 400-1200 200
48 LF 837 H LienFa 90 Azot. 1005x1005 1944 2880 450-1100 200
49 LF 837 H LienFa 100 Azot. 1005x1005 1570 3535 450-1100 200
50 Sandretto 800 Sandretto 90 Azot. 920 x 920 250
51 SM 900 Asian Plastic 110 Azot. 1060x1060 1690 4277 500-1200 200
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- . . N » Srednica
LP |  Wiryskarka Producent Zr.ed”"’a Typ dimaka| Fomiedzy | Cisnienie | Masa | Wysokost | o cyoniy

imaka kolumnami wtrysku wtrysku (g) formy mm
52 SM 1100 Asian Plastic 120 Azot. 1250x1250 1764 5763 500-1300 200
53 SM 1200 Asian Plastic 110 Azot. 1220x1220 2090 5322 600-1300 200
54 SM 1200 Asian Plastic 130 Azot. 1220x1220 1500 7433 600-1300 200
55 LF 1270 H LienFa 100 Azot. 1210x1210 1905 3535 500-1350 200
56 LF 1270 H LienFa 110 Azot. 1210x1210 1575 4274 500-1350 260
57  |SM 1500 Asian Plastic 130 Azot. 1520x1420 1860 6 838 700-1400 260
58 LF 1670 H LienFa 120 Azot. 1520x1420 1945 6100 600-1500 250
59 LF 1670 H LienFa 150 Azot. 1520x1420 1646 10 094 600-1500 250
60 SM 1800 Asian Plastic 145 Azot. 1820x1520 1509 12 154 700-1500 200
61 LF 2070 H LienFa 180 Azot. 1805x1505 1463 16 025 650-1500 250
62 SM 2500 Asian Plastic 160 Azot. 2020x2020 1814 16 648 800-1700 250
63 LF 2570 H LienFa 180 Azot. 1905x1605 1463 16 025 650-1700 250
64 LF 3070 H LienFa 220 Azot. 2005x1805 1350 26 595 980-2000 250
65 ES80H /25 Engel 18 Azot.
66 BSKN 700 H Battenfeld 38 Azot. fi 1020
67 F85 Feromat Klockner 2x 30 Azot. 380 x 380
68 ES 2F 60/100 Engel 25, 28 Azot. 510 x 360
69 HDC 160 B Huarong 2x34 Azot. 640x355 2140 2x78 110-400 110
70 SM 250 Asian Plastic 36, 46 Azot. 970 x 400 120
71 HDC 300 Huarong 2x44 Azot. 910x505 1720 2x370 130-520 110
72 HDC 500 Huarong 2x55 Azot. 1100x610 1940 2x605 200-700 160
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Podzespoly montaZu:

uszczelnienie
tasmy, klejenie
wkrecanie,
nitowanie
zgrzewanie
ultradiwiekowe
ozdabianie, montaz
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HEAT & COOL

Technologia HEAT & COOL umozliwia uzyskanie powierzchni
o bardzo wysokim polysku.

\NtrySk standardo,,,,y Q@at & Coo




—

FORM-PLAST® eatALy

PRZETWORSTWO TWORZYW - FORMY

Dwie w pelni automatyczne linie malarskie
wyposazone w:

* stanowiska przygotowawcze

* 6-osiowe roboty malarskie (FANUC)
* tunele suszarnicze

* stanowiska czyszczenia i odnawiania
* kontrola jakosci

* tamponowanie

* sitodruk
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; Technologia malowania jest w pelni
zautomatyzowana.
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Swiatta
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Zbiornik
Skrzynka

przekaznikow

Wtgczniki
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Kanaft
przewodow
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Obejma rurek
klimatyzacji

T -
|
;

;

G‘ EDz'W/'gn/'a uktadu '

klimatyzacfi

= <
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Ostona przew odow
w drzwiach
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Pokrywy nakretek
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Stopieri dolny

Kratownica (grill)
.
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Szczelna rama
bagaznika
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SPNCEBOX

SYSTEMY OPAKOWAN W LOGISTYCE
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DZIALY:

[ Zespét planowania i zarzadzania

' Dziat konstrukcji i rozwoju
[“Istanowisko symulacji wtrysku
[“Dziat technologéw i programistéw
[“Dziat drazarek

[“Slusarnia

[“Dziat jakosci

[“WMagazyn form
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Siemens PLM Software

AUTODESK E} SIEMENS PowerMILL
SIMULATION NXCAD/CAM PowerSHAPE

FeatureCAM

2
DS SOLIDWORKS
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4] Bk Edycls Widok Wipsw Forms:  assdns Projelt Okno  Pomog - x
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| 2adsts ~ | Zascky < | Ssdoro = [Raportowarie] - J§
WIERCENIE CHLODZERIA

| Nazwa zadania ‘ Rom | Zak

[Beaiein [oe13 .
‘alelpls[NiPw S|P N|PIW[ETCIP[8IN|

= 0785 OBERATOR  §10,06.01-11 Pia, 06.02.10
= 978510 Matryca  Pia, 06.01-13 Caw, 06-01.26
Frezkomy  Sab, 08-01-14 Fan, 05-01-16 |

SILIF Wio, 06-01-17 | Wi, 06-01-17
PROJECT | FREZCNC Pig, 06-01-13 Pia, 06-01-13
BILF Pig, 06-01-13  Pig, 06-01-13

FREZICNC Fon, 06-01-16) Pom, 06-01-23
WIERCENIE C Pon, 06-01-23 Czw, 050126
= 870511 STEMPEL Pon, 060116 Pra, 06-02.10
‘ Frezkomy  Pan, 06-01-16 Pon, 06-01-16
| .z WD, 06-01-17 WD, 06-01-17

MANAGEMENT
Kazdy projekt jest
zarzqgdzany przez
jednego kierownika
projektu e ssenees
Planowanie w N §f§212ii§2 Sen
programie ol 001 B0
Microsoft Project
System

FREZCNG  Pig, 06-01-20 Pon, 06-01-30
SILF Fan, 06:01-30 Fon, 06-01-30
FREZCNC wio, 06-01-31 wap, 06-02-07
DRAZENIE  Wio, 06-02:07 Pia, 08:02-10

878512 PLYTAW  Pla, 06-01-20  Pia, 06-01-27

18 ‘ Frazkomy Piq, 06-01-20 Pla, 06-01-20

BILIF Pia, 06-01-20 Pila, 06-01-20
% | FREZGNG  Pon, 06-01-30] Wio, 06-01-31
| SILIF Wio, 06-01-31  Wio, 06-01-31

FREZCNC Wip, 06-01-31, Czw, 06-02-02
| 978514 LISTWAT Pia, 06-0120 Pon, 06.02-06
| Frezkorw  Pia, 060120 Pig, 06-01-20
SILF Pig, 05-01-20| Pig, 06-01-20
FREZCNC Czw, 06-02-02. Pon, 06-02-06
£ 970515 PLYTAMY $r0,06.01-11 Sro, 06.01.25
| Frazkorw %0, 06-01-11 £ro, 06-01-11
| SILF Pia, 06-01-20 Pon, 06-01-33 |
FREZCNC W, 06:01-24 5o, 06-01-25
z ‘ PRACE SLUSARBIE  Pia 060210 Pig, 06-02-24
| MATERWALY Pan, 0512:26 Pua.uaur-ushm—
PROBY Pia, 06-03-24 Pla, 060310 |
FOMIARY Pia, 06-03-10 Wlo, 05-03-14 |

: 3 El|

Hstart] | A 3 @ @ D AR || By ol snbor - k. [ T0R [ Piscidirks 2008 - 4785 ., EAH- [ TR
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Wykonawstwo form o maksymalnej wadze
do 30 ton

Obrabiarki w narzedziowni:

» Frezarki 3-osiowe CNC (10 szt.)

» Frezarki precyzyjne 5-osiowe CNC (4 szt.)
» Tokarki

 Szlifierki

* Drgzarki + wykonawstwo elektrod (11 szt.)
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3-Frezarki 3-osiowe:

HARTFORD HEP-3150 SG 3250x1500x1040 mm
HARTFORD HV-70 1500x780x500 mm
FADAL VMC 6030 1500x750x650 mm
FADAL VMC 4020 1015x500x500 mm
HASS VM-3 1016x660x635 mm
DECKEL MAHO 103V 1000x600x600 mm
HARTFORD VMC 850 850x510x510 mm
MAZAK FJV-20 560x980x500 mm
HASS/MIKRON VCE 500 500x300x250 mm

Frezarki 5-osiowe:

1. MAHO DECKEL DMU 70 EVOLUTION 790x600x520 mm
2. MAHO DECKEL DUO BLOCK 100P 125T 1000x1000x1000 mm
3. FIDIA K214 2850x1250x1400 mm

Frezarki 4-osiowe:

1. CMEFS2 2000x1000x1000 mm

2 MAHO DECKEL DMU 125T 1250x880x800 mm

3. MAZAK VTC-20B 1120x510x510 mm
CENTRUM FREZARSKIE:

1.  Mazak Integrex 200 IV S fi 660x1045

FREZARKA DO DEUGICH OTWOROW:
IXION TLF 1004 4-AXIS (2000 x 2000 x 800 mm)
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DRAZARKI DRUTOWE:

1. SURE FIRST 1080EDM 970x800x505 mm
2. CHARMILLES ROBOFORM 900x600x450 mm
3. SODICK AQ 75L 700x500x350 mm
4, SURE FIRST CNC420 600x300x300 mm
5. CHARMILLES D420 400x250x150 mm
6. EDEC 40 EROMEX 400x250x150 mm
7. EDE40 400x250x150 mm
8. SODICK AM 3L 300x200x250 mm
DRAZARKI WGLEBNE (EDM):

1. JAPAX LDM 150 1500x600x300 mm
2. JAPAX LDM 100 1000x600x300 mm
3.  FANUC ROBOCUT OC-1C 500x500x395 mm
4, SURE FIRST DW432 400x300x200 mm
1. HAAS MINI MILL 400x300x250 mm
2. SURE FIRST MG860 1000x400x600mm

3.  MAZAK IMPULS 300x200x250 mm
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2200.0000
2000.0000-f - - -
1800.0000

1600.0000

Z.dir. Clamping Force (Ton)

1400.0000
1200.0000
1000.0000
200.0000
400,000 |-t
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¥

3393
0.00 1.00 200 300 400 5.00 B.00 7.00 B.00 500 10.00

Time (s2c) Autodesk: Weld lines L“E

Clamping force curve SIMULATION M OLDFLO W& 1 L !
INSIGHT Scale (300 rmm)

Fill time
=15.352[s]

15,008 f il
o

=000 i FLOW.

80908
000 040 180 150 200 280 300 2% 400 680 500 550 GO0 40 TH0 M50 M S50 AOD RS0 00
Tim (sac]

Pressure curve during the filling stage

W MOLDFLO R

. .
Scale (500 mm)

Max = 50 MPa FiII_ing ,f Time
Animation
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Wykonywanie programow
obrobczych do obrabiarek CNC
(3 - osie, 4 - osie, 5 - 0si)

DVykonywanie programow do
grawerunku w obrabiarkach CNC

DVykonywanie programow do
wiercenia
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DProjektowanie i i wykonywanie elektrod do
obrobki draZeniem

DWykonywanie programow do obrobki ciecia
drutem

D Projektowanie oprzyrzgdowan do
seryjnej produkcji
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FREZARKI
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3-Osiowe

5- Osiowe

Centrum
Wielozadaniowe
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OD KONCEPCJI DO REALIZACJI Projekt — Lampa Samochodowa

1) Techniczna koncepcja detalu
2) 3D detalu

3) Symulacja plynigcia tworzywa
4) 3D formy

5) Harmonogram

6) Ksigzka formy

7) Wykonanie formy

8) Pomiary formy

9) Proby
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3D detali

Symulacja plyniecia tworzywa

D- FILLING ANALYSIS-pressure

On below picture you can see results of pressure. Pressure for part like that iz normal. On the right part was
received higher pressure_To solve this ormoblem we can close nozzles eadier

Fimaiin ot and o 18
= 55 0P|
s
500 I
a=:
ot - e
e
L § -I [
f » 8 275 8
oo [iumipaea 52
| (EET T
[y
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Ksiqika formy Wykonanie formy

TECHNIGAL DATA N°8527

Customer Customer's ref.number:
| XXXXXXX

LB1A-3716040/041 Right/Left

lppraved

grovesd | [ 1 A 07-05-2011

NAME SIGNATURE 1SSuE ¢ bare
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Pomiary formy

Probki
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- Q1 AWARD od 2007

TUOVRheinland®

m . CERT « ISO/TS 16949:2009

« ISO 14001:2004
* PN-N-18001:2004

1SO 14001 AC 014
PN-N-18001 EMS, BHP
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Kluczowe wskazniki 2014 :

Jakos¢ wykonania PPM = 19
Wydajnosé dostawy 99,92 %
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WyposaZenie:

FORM-PLAST S.A. Posiada 250 urzgdzen pomiarowych, A

ktére gwarantujq precyzyjne pomiary dla przemystu samochodowego: F -q
—_— - :

=

- 2 maszyny pomiarowe 3D Mitutoyo
- suwmiarki

- mikrometry

- mikroskopy

- wysokosciomierg

-Polyskomierz

-spektrofotometr

- sitomierz, klucz dynamometryczny
- wagi cyfrowe

- specjalne sprawdziany / oprawki uywane do pomiarow.
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Mitutoyo

Nowa maszyna CNC ze
skanerem laserowym

Zakres pomiarowy:
X1200%Y3000%Z1000mm
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n Maszyna pomiarowa
Mitutoyo Mitutoyo M7106
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Ramie pomiarowe ze
skanerem laserowym

Nikon -
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Mikroskop — pomiar diugosci i

Mitutoyo kata
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Mitutoyo

Chropowatosciomiersg
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PRIETWORSTWO TWORZYW - FORMYSpeksrofotometr 2500c 7 geometrig pomiaru
45/0 °© jest przenosnym urzqdzeniem

Kontrola koloru zaprojektowanym do pomiaru, dopasowania i
kontroli koloru malych nieregularnych

powierzchni jak rowniez wyrobow ze specjalng
fakturg. Pelna zgodnosé 7 normgq Volkswagena.

IKOMNICA MINOLTA : .
Oprogramowanie — Spectra Magic Pro

oms

I ie Dane Obiekt Nargdzia Okne o
dellC|a || &g e

[ Sample name [dnia]146 (2012-10-31 06:3]
[ Targetname | vvzer quma am

dr

da™

db™
dE*ab

Total
Judgerment

B0 loM2se [Professional 7
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Silomierz

PRZETWORSTWO TWORZYW - FORMY

Polyskomierz

Test push-pull
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Posiadamy komputerowy system nadzoru i B
monitorowania waznosci urzgdzen pomiarowych: -

¥ Blok testowy twardosci

-Sledzenie daty kontroli / wzorcowania Blok testowy twardosei Ppkfla  EP9BZ7TIZED 1
-Pelna informacja o zakresie pomiarowym ~ Cyfrowy miemik sily nacisku i rozciagania
. « ez e . . & { igrnik i isku i Paki102 232606 0-500 +=0E

urzqdzenia, producencie i biezgcym uzytkowniku, S i i i

- identyfikacja urzgdzenia pomiarowego  Cytrowy miemik wilg. i temp.

. . . . iemmik wilg. i temp. Ppk/aa 2B ied 1
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Audyty 2008-2010:
Date Company Audit scope Result
27-05-2008 Johnson Controls Quality System Audit Green
07-11-2008 Volvo 3P Process Audit Positive
18-12-2008 Skoda/ VW Audit VDA 6.1 93% (class A)
30-04-2009 PZL Mielec Quality System Audit Positive
17-09-2009 Scania Quality System Audit Positive
02-12-2009 Tensho Poland Corp. Process Audit 86% (Green)
15-12-2009 FIAT Quality System Audit 89% (Green)
09-02-2010 Johnson Controls Quality System Audit 88%
01-09-2010 Tyco Electronics Quality System Audit 84% (class B)
24-11-2010 LG Electronics Process Audit 85,3% (class A)
08-12-2010 PAS Process Audit 92% (class A)
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Audyty 2011-2015:

Date Company Audit scope Result
07-02-2011 Delphi Thermal Process Audit 94.7% (Green)
17-03-2011 Scania Quality System Audit Positive
12-03-2011 Magna Quality System Audit 91% (Green)
29-04-2011 Husqvarna Quality System Audit 98% (class A)
23-08-2011 Peguform Quality System Audit Positive
31-08-2011 LG Electronics Quality System Audit 80% (class B)
07-11-2011 LG Electronics Technical Audit 85% (class B)
08-02-2012 BMW Quality System Audit Positive
01-03-2012 3M OHSAS audit 97,6% (class A)
27-03-2012 Faurecia Quality System Audit 80% (class B)
15-05-2012 Boshoku Quality System Audit 90% (class A)
16-05-2012 3M Quality System Audit Positive
04-10-2012 SRG Global Quality System Audit 95% (class A)
28-11-2012 Boshoku Process Audit 95% (class A)
31-01-2013 Loewe Process Audit 80,5% (class A)
19-03-2013 Diehl Controls Proces and System Audit 91% (class A)
20-05-2013 3M Argentina Proces Audit Positive
12-11-2013 Delta Tech Proces audit 80% (class AB)
17-12-2013 Delphi Audit MCA 93% (Green)
28-04-2014 OLSA Audit procesu 97% (class B)
09-05-2014 FIAT Audit procesu 81% (Green)
22-04-2015 Volkswagen Audit procesu 90% (A)
18-09-2015 3M Audit systemu positive
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KONTAKT
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Mamy nadziejg, e ta prezentacja
zacheci Panstwa do wspolpracy
z firmg FORM-PLAST S.A.

Kontakt
form-plast@form-plast.com.pl
w 1el: 052 3703300




